
SIZE
SUPPLEMENTARY 

DATA
WEIGHT

Screw
mm

d1
H14

d2
h14

 s 
 h

max 
Load test

Torsion torque (Nm)
Kg/1000

4               3,60     0,300   0              7,00   0 - 0,360               0,80               1,10                                    3,30                              0,143   

6               5,40     0,150   0            10,00   0 - 0,360               1,00               1,40                                  11,20                              0,367   

8               7,40     0,360   0            13,00   0 - 0,430               1,20               1,65                                  27,00                              0,694   

10               9,25     0,360   0            16,00   0 - 0,430               1,50               1,95                                  53,00                              1,482   

DUREZZA

PACKAGING

HARDNESS

PACKAGING

plain (without any surface treatment)

loose in bulk packaging

RZB MS RONDELLE ZIGRINATE PER VITI PRE-ASSEMBLATE
KNURLED WASHERS FOR PRE-ASSEMBLED SCREWS

Informazioni tecniche - Technical information

Dimensions in mm  

toltol

WASHER DIMENSIONS

ADDITIONAL
INFORMATION

Finishes on request: Mechanical Zinc Plating, Phosphating

Le rondelle zigrinate per viti preassemblate RZB MS garantiscono un ottimo bloccaggio, grazie alla loro 
particolare forma conica con zigrinatura su entrambe le superfici di appoggio.
Questo tipo di rondella deve essere inserita nella vite prima dell’operazione di rullatura del filetto, 
permettendo così l’imperdibilità della rondella e la rotazione della stessa in fase di avvitamento della vite.
Le rondelle RZB MS possono essere prodotte e fornite esclusivamente su richiesta del cliente.

MATERIALI
Acciaio per molle C60S (C60) - nastro 
EN 10132 - 1/4 (DIN 17222)

HV 430 ÷ 526, HRC 44 ÷ 50

FINITURE 
STANDARD

grezze (prive di trattamenti superficiali)

sciolte in imballi industriali

INFORMAZIONI 
AGGIUNTIVE

Finiture su richiesta: Zincatura Meccanica, Fosfatazione

Knurled washers for pre-assembled screws RZB MS can provide an excellent screw clumping, thanks to 
their   particular conical shape with milling on both bearing surfaces.
The washer must be inserted into the screw before the thread rolling process in order to avoid any possible 
loss of the washer itself and allow its rotation when screwing.

MATERIALS
Spring steel C 60S (C60) - strip  
EN 10132 - 1/4 (DIN 17222)

HV 430 ÷ 526, HRC 44 ÷ 50

STANDARD 
FINISHES


